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Kotwy wklejane
chemicznie 12xM12 kI.8.8
na gf. min. 15cm

Wykaz stali profilowe]

Nr elem Element llos¢ Diugosc Masa jedn. | Masa 1 szt. | Masa cat.
) [szt.] [m] [ka/m] [kq] [ka]
1 Lr100x10 1 0,230 15,04 3,5 35
2 Lr100x10 4 3,650 21,62 78,9 315,7
3 bl.10%230%230 4 415 16,61
4 bl.10*¥100*300 3 2,36 73,01
RAZEM kg 408,73
Dodatek na spoiny 1,8% kg 7,36
RAZEM [kq 416,08
RAZEM wg sztuk: | 5 [kq 2080,40

* Zestawienie stali profilowe] do celdéw kosztorysowych zuzycia stali profilowej.
* Dfugosci elementéw stalowych sprawdzi¢ w “naturze” i dopasowa¢ na budowie.
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Okucie istn. sfupa (1.20)
4xLr100x10+pt.qr.10 '

L100x10 L100x10

L100x10

Okucie istn. sfupa

Looxto 1~ |

Kqtowonik 4xLr100x10+pt.qr.10

obsadzi¢ wzgledem spodu
projektowanej belki zelbetowe|.

1 _1 Istn. stup ﬁ
( ) (1120)

*Zespolenie okucia z istn. stupem

bl.10x230
230 @ 75 75

L100x10 L100x10

L100x10

|4 Beas ¥
5 %/%
Kotwy wklejane

Istn. stup chemicznie  4xM12 KkI.8.8
na gf. min. 10cm

L100x10

Stal profilowa: S235 (St3S)

UWAGA!

1. Wymiary podano w mm.

2. Rozpatrywa¢ fgcznie z rzutem kontrukcyjnym, projektem
architektonicznym i projektami branzowymi.

3. Nalezy sprawdzi¢ rzedne na budowie.

4. Spoiny wykona¢ na catej dfugosci przylegania elementdw.
5. Spoiny nieoznaczone pachwinowe o grubosci 0,7 ciefisze]
$cianki przekroju.

6. Stal S235 (St3S); elektrody wq zaleceri technologa.

7. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia wymiardw,
elementdéw na budowie przed przystgpieniem do redlizacj
obiektu.

8. Diugos¢ profii sprawdzi¢ w "naturze” i zweryfikowaé na
budowie.

WZMOCNIENIE WZ-1
1:20

TECHNOLIGIA_ WZMOCNIENIA ISTNIEJACEGO StUPA OKUCIEM Z
KATOWNIKOW Z PRZEWIAZKAMI.

UWAGA!

1. Usung¢ tynk z istniejgcego stupa.

2. Narozniki sfupa przed montazem okucia sfrezowag, aby
powierzchnia betonu przylegafa do wewngtrznej powierzchni
kqtownika w maksymalnym stopniu.

2. Obsadzi¢ kqtowniki za pomocq zaprawy montazowe;.
Wstepny docisk "gorsetu” do sfupa mozna uzyskaé za
pomocq $ciggdw montazowych.

3. Przewiqzki z pfaskownikow wstepnie podgrza¢ przed ich
spajaniem.

4. Po ich wspawaniu obsadzi¢ kotwy stalowe.

5. Po wystygnieciu ptaskownikdw oraz montazu kotew zdjgé
§ciqgi montazowe.

6. W dolnym weZle po wspawaniu blach wykona¢ podelwke
montazowq oraz obsadzi¢ kotwy w istniejgcy strop.

7. W gdrnym wezle przewidzie¢ kqtwonik pod oparcie
projektowanej belki.
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